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® Endscheibe fur ein Ringfilterelement 

@ Eine Endscheibe aus Kunststoff fur ein radial durchstrdm- 
tes austauschbar in einem Fiitergehause einsetzbares Ring- 
filterelement soil radial dauerhaft dicht an einer Aufnahme- 
flache elnes Httergehauses anliegen. Die Dichtung kann 
dabei von dem Endscheibenmaterial selbst ausgehen. 
Zu diesem Zweck kann die Endscheibe aus elastischem 
Material bestehen und einen in axialer Richtung abgewinkel- 
ten Ringkragen mit wenigstens zwei axial gegeneinander 
geneigten Bereichen besrtzen. Die beiden axial gegenein- 
ander geneigten Bereiche bilden eine Dichtkante. Der an 
dem axial freien Ende liegende Bereich des Ringkragens 
iiegt radial an einer Auflageflache des Ringfilterelementes 
an. Durch die radiale Anlage des freien axiaJen Endes des 
Ringkragens kann dieser bei radialer Verspannung eine 
verbesserte dauerhafte Dichtwirkung erhalten, die auch bei 

■ einem Setzen des Ringkragenmaterials nicht verloren gent 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Endscheibe nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie eine Endschei- 
be nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 7. 

Bei einer aus DE 43 22 226 bekannten Endscheibe ist 
die radiaie Dichtung durch eine radiale Anlage des End- 
scheibenmaterials unter elastischer Verspannung gege- 
ben. Bei Beaufschlagung besummter Endscheiben-Ma- 
terialien mit bestimniten zu filternden Medien kann es 
nach einer lingeren Betriebszeit zu einem Setzen des 
die radiale Dichtung bewirkenden elastisch verspannten 
Endscheibenmaterials kommen, was eine Abnahme der 
Dichtwirkung zur Folge hat 

Hier Abhilfe zu schaffen, ist das Problem, mit dem 
sich die vorliegende Erfindung besch&ftigt und das sie 
mit einer Endscheibenausbildung mit den Merkmalen 
des Patentanspruchs 1 sowie mit einer Endscheibenaus- 
bildung mit den Merkmalen des nebengeordneten Pa- 
tentanspruchs 7 lost 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung sind 
Gegenstand der Unteranspruche. 

Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, den radia- 
len Dichtbereich der Endscheibe formmaBig so zu ge- 
stalten, daB bei der Montage des Filterelementes auf 
eine zylindrische Anlageflache des Filtergehauses eine 
federnde Verformung des Dichtbereiches erf olgt Diese 
f edernde Verformung wirkt einem gegebenenfalis wah- 
rend der Betriebszeit erfolgenden Setzen des Endschei- 
benmaterials ausgleichend entgegen. 

In den nachfolgenden Zeichnungen sind Ausfuh- 
rungsbeispiele zum besseren Verstandnis der Erfindung 
dargestellt Es zeigen, jeweils schematisch, 

Fig. 1 einen Radialschnitt durch einen Endbereich ei- 
nes erfindungsgemaBen Ringfilterelementes mit einem 
Ringkragen, der mit einer radial innenliegenden Dicht- 
kante an einem Rohrstutzen anliegt, 

Fig, 2 wie Fig. 1, jedoch mit einem Ringkragen, der 
mit zwei radial innenliegenden Dichtkanten an einem 
Rohrstutzen anliegt. 

Fig. 3 wie Fig. 2, jedoch mit einem als separates Bau- 
teilausgebildeten Ringkragen, und 

Fig. 4 wie Fig. 3, jedoch mit einem Ringkragen, der 
durch Rastmittel mit dem Endbereich der erfindungsge- 
maBen Endscheibe verbunden ist 

Entsprechend Fig. 1 besteht ein Ringfilterelement 1 
aus zu einem Ring geformten zickzackformig gefalteten 
Hlterpapier 2, das stirnseitig jeweils von einer Endschei- 
be 3 aus thermoplastischem Kunststoff dicht abgedeckt 
ist 

Die mindestens eine in Fig. 1 dargestellte Endscheibe 

3 ist ein vorgeformtes Teil, das durch Einplastifizieren 
mit dem Fflterpapier 2 dicht verbunden wird. Die vorge- 
fertigte Endscheibe 3 ist mit einem bezuglich des Ring- 
filterelementes 1 nach innen abgewinkelten Ringkragen 

4 versehen. Dieser Ringkragen 4 besteht in axialer Rich- 
tung aus einem ersten Bereich 5 sowie einem zweiten 
Bereich 6. Der erste Bereich 5 ist abgewinkelt an den 
ebenen stirnseitigen Bereich der Endscheibe 3 ange- 
formt Der erste Bereich 5 ist um einen Winkel a von 
etwa 70° aus der Ebene der Endscheibe 3 abgewinkelt 
Gegenuber diesem ersten Bereich 5 ist der zweite Be- 
reich 6 des Ringkragens 4 um einen Winkel P von etwa 
50° abgewinkelt 

Das axial freie Ende des Ringkragens 4 liegt an einer 
zylindrischen Auflageflache 7 einer radial innen einen 
Bestandteil des Ringfilterelementes 1 bildenden Rohr- 
zarge 8 an. 


Im Bereich des Neigungswechsels der Bereiche 5 und 
6 des Ringkragens 4, das heiBt im Knickbereich zwi- 
schen den Bereichen 5 und 6, liegt der Ringkragen 4 als 
Ring etwa linienformig an einem als Anlageflache die- 
5 nenden Rohrstutzen 9 eines Filtergehauses an, auf den 
das FUterelement 1 an einer seiner Stdrnseiten axial auf- 
geschoben ist In einem solchen aufgeschobenen Zu- 
stand ist der Ringkragen 4 zum einen radial verspannt, 
das heiBt der in dem Knickbereich der beiden Bereiche 

io 5 und 6 liegende innere Durchmesser des Kragens 4 ist 
unter VergrdBerung des Neigungswinkels a und Ver- 
kleinerung des Neigungswinkels P vergroflert Bei einer 
solchen DurchmesservergroBerung verschiebt sich das 
axial freie Ende des Bereiches 6 auf der Auflageflache 7 

15 der Rohrzarge 8 in Richtung einer axialen Abstandsver- 
groBerung gegenuber der stirnseitigen Ebene der End- 
scheibe 3. Durch die Anlage des axialen Endes des Ring- 
kragens 4 an der Auflageflache 7 der Rohrzarge 8 bildet 
sich eine radial wirkende Dichtkante 25 aus, daruber 

20 hinaus ist eine radiale Vorspannung des Ringkragens 4 
in Bezug auf eine Dichtung uber eine Dichtkante 11 an 
den Stutzen 9 gegeben, die eine betriebsbedingte Set- 
zung des Materials der Endscheibe 3 ausgleichen kann. 
Eine Materialsetzung kann insbesondere unter dem Ein- 

25 fluB bestimmter zu filternder Flussigkeiten wie bei- 
spielsweise Schmierol oder Kraftstoff von Verbren- 
nungsmotoren erfolgen. 

Vorteilhaft fur die Erzielung einer wirksamen Dich- 
tung ist bei der erfindungsgemaBen Formgebung des 

30 Ringkragens 4 eine linienformige Dichtung zwischen 
dem Ringkragen 4 und dem Rohrstutzen 9 im die Dicht- 
kante 11 bildenden Knickbereich des Ringkragens 4. 
Die eine Dichtung durch den Ringkragen 4 bewirkende 
radiale Spannkraft innerhalb des Ringkragens 4 kann 

35 noch zusatzlich durch ein zwischen dem Knickbereich 
des Ringkragens 4 und der Auflageflache 7 der Rohrzar- 
ge 8 eingelegtes radial elastisch wirkendes Element, wie 
beispielsweise ein radial elastisch verformbarer Ring 10, 
erhdhtwerdeiL 

40 In dem Bereich der zylindrischen Auflageflache 7 fur 
die Aufnahme des Ringkragens 4 ist bei dieser Ausfuh- 
rungsform die Rohrzarge 8 radial stufenforrnig zuruck- 
genommen. Dadurch kann die Rohrzarge 8 in dem ver- 
bleibenden radial nicht zuruckgenommenen Bereich das 

45 Ringfilterelement 1 radial gegenuber dem Stutzen 9 fi- 
xieren, wodurch eine radial eindeuuge Lage des Ringfil- 
terelementes 1 gewahrleistet ist 

Wahrend Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel der End- 
scheibe 3 nach der Errindung zeigt, bei dem der Ring- 

50 kragen 4 bezuglich des Ringfilterelementes 1 innen an 
der stirnseitigen Ebene der Endscheibe 3 angeordnet ist, 
zeigt Fig. 2 eine andere Ausfuhrungsform, bei der der 
Ringkragen 4 bezuglich des Ringfilterelementes 1 auBen 
an der Endscheibe 3 angeordnet ist Dabei sind in einem 

55 Spalt zwischen Filterpapier 2 und Rohrstutzen 9 die 
innenliegenden Faltkanten des zickzackformig gefalte- 
ten Filterpapiers 2 als vertikale Linien wiedergegeben. 

Bei dieser Ausfuhrungsform liegt der von der Anlage- 
flache 9 wegfuhrend geneigte zweite Bereich 6 mit sei- 

6o nem axialen Ende auf der die Auflageflache 7 bildenden 
Innenseite eines separaten, den Ringkragen 4 umfassen- 
den Stutzringes 12 auf, Der Stutzring 12 weist an seiner 
der Endscheibe 3 zugewandten Stirnseite einen umlau- 
fenden Wulst 13 auf, der in den Freiraum zwischen 

65 Stutzring 12 und dem Knickbereich des ersten Berei- 
ches 5 und des zweiten Bereiches 6 hineinragt Die so 
gebildete Rastverbindung zwischen Stutzring 12 und 
Ringkragen 4 sichert den Stutzring 12 in dieser den 
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Ringkragen 4 radial auBen unterstutzenden Position. 

An das auf der Auflageflache 7 des Stutzringes 12 
aufliegenden Ende des zweiten Bereiches 6 des Ringkra- 
gens 4 grenzt ein dritter Bereich 14, der in etwa wie der 
erste Bereich 5 mit dem Winkei a gegeniiber der Ebene 
der Endscheibe 3 geneigt bis zum Rohrstutzen 9 ver- 
lauft Daran schlieBt sich ein vierter Bereich 15 an, der 
etwa wie der zweite Rereich 6 mit dem Winkei P gegen- 
Qber dem dritten Bereich 14 von der Anlageflache am 
Stutzen 9 weggeneigt ist und mit seinem axial freien 
Ende auf der Auflageflache 7 am Stutzring 12 ende t 

Der am Stutzen 9 anliegende Bereich des Neigungs- 
wechsels zwischen dem dritten Bereich 14 und dem vier- 
ten Bereich 15 bildet eine radial gegenuber der Anlage- 
flache des Stutzens 9 wirkende Dichtkante 16. Ebenso 
irann der auf der Auflageflache 7 aufliegende Bereich 
des Neigungswechsels zwischen dem zweiten Bereich 6 
und dem dritten Bereich 14 eine radial gegenuber dem 
Stutzring 12 wirkende Dichtkante 17 bilden. 

Die kreislinienformig urn den Stutzen 9 umlauf enden 
Dichtkanten 11 und 16 verlaufen in axialer Richtung 
beiderseits einer in den Rohrstutzen 9 eingebrachten 
radial verlaufenden Leerlaufbohrung 18- Eine derartige 
Leerlaufbohrung 18 wird ben5tigt, um beim Auswech- 
seln des Ringfilterelements 1 das Filtergehause mog- 
lichst wehgehend von der darin enthaltenen Flussigkeit, 
beispielsweise Schmierol oder Kraftstoff von Verbren- 
nungsmotoren, zu entleeren. Um das Filtern durchfuh- 
ren zu konnen, muB jedoch diese Leerlaufbohrung 18 im 
eingebauten Zustand des Ringfilterelementes 1 abge- 
dichtet sein. Dies wird durch die die Leerlaufbohrung 18 
einschlieBenden Dichtkanten 11 und 16 des Ringkragens 
4 der erfindungsgemaBen Endscheibe 3 ermoglicht 

Wie in dem in Fig- 1 beschriebenen Ausfuhrungsbei- 
spiel wird auch der Ringkragen 4 der Ausf uhrungsf orm 
entsprechend Fig. 2 beim axialen Auf schieben auf den 
Stutzen 9 des Filtergehauses radial verspannt Dabei 
wird in diesem Fall sowohl der Iimendurchmesser an der 
Dichtkante 11 zwischen dem ersten und zweiten Be- 
reich 5 und 6 als auch an der Dichtkante 16 des dritten 
und vierten Bereiches 14 und 15 vergroBert Durch die 
so erzielte radiale Vorspannung der Dichtkanten 11 und 
16 gegenuber der Anlageflache 9 konnen betriebsbe- 
dingte Setz-Vorgange im Material der Endscheibe 3 
ausgeglichen werden. Daruber hinaus wird durch die 
erzwungene DurchmesservergroBerung nunmehr in 
zwei Knickbereichen die Vorspannkraft erhdht und die 
Dichtwirkung verbessert 

Das axial freie Ende des vierten Bereiches 15 ist ge- 
genQber der Auflageflache 7 des Stutzringes 12 abge- 
rundet, damit es besser daran in axialer Richtung glei- 
tend verschiebbar ist 

Die in den Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiele entsprechen einem anderen erfindungsgemaBen 
LSsungsprinzip, da der die Abdichtung bewirkende 
Ringkragen 4 als separat es Bauteil ausgebildet ist Da- 
bei ist entsprechend Fig. 3 auf die mit dem Filterpapier 2 
verbundene Endscheibe 3 ein bezuglich des Ringfilter- 
elementes 1 nach auBen axial abstehender zylindrischer 
Stutzkragen 19 angeformt Auf den Stutzfragen 19 ist 
der als separates Bauteil ausgebildete Ringkragen 4 auf- 
gesetzt, der unter Ausbildung eines den Stutzkragen 19 
aufnehmenden Zwischenraumes 20, mit einer im we- 
sentlichen parallel zum Ringkragen 4 verlaufenden zy- 
lindrischen Hulse 21 verbunden ist 

Als Auflageflache 7 fur die Dichtkante 17 des zweiten 
und dritten Bereiches 6 und 14 und fur das axial freie 
Ende des vierten Bereiches 15 dient in dieser Ausfuh- 


15 


20 


30 


rungsform die AuBenseite des Stutzkragens 19. Die 
Funktionsweise, insbesondere die Verspannung des 
Ringkragens 4 zur Erzeugung der erfindungsgemaBen 
Vorspannung, entspricht derjenigen, die zu den Fig. 1 
5 und2beschriebenwordenist 

Entsprechend Fig. 3 ist das aus Hulse 21 und Ringkra- 
gen 4 bestehende einheitliche, von der Endscheibe 3 
separate Bauteil an der Stelle 22 im Zwischenraum 20 
durch VerschweiBen, insbesondere durch Ultraschail- 
to verschweiBen am Stutzkragen 19 und somit an der End- 
scheibe 3 bef estigt 

Im Unterschied dazu ist bei der Ausgestaltung ent- 
sprechend Fig. 4 das aus Hulse 21 und Ringkragen 4 
gebildete separate Bauteil mit Hilfe einer Rastverbin- 
dung an der Endscheibe 3 befestigt Dazu weist die Hul- 
se 21 auf ihrer dem Zwischenraum 20 zugewandten Sei- 
te mehrere umlaufende Sitzrillen 23 auf, die mit korre- 
spondierenden RiDen 24 auf der gegenuberliegenden 
Seite des Stutzkragens 19 zusammenwirkea Durch den 
Andruck der Dichtkante 17 und des axial freien Endes 
des Bereiches 15 an der Auflageflache 7 des Stutzkra- 
gens 19 werden die zusammenwirkenden Rillen 23 und 
24 in ihre Eingriffsposition vorgespannt, so daB eine 
gesicherte Verbindung des Ringkragens 4 mit dem 
Stutzkragen 19 bzw. der Endscheibe 3 gewahrleistet ist 
Die Verwendung einer Rastverbindung, die in Fig. 2 
zwischen dem Stutzring 12 und dem Ringkragen 4 be- 
schrieben wurde, ist in entsprechender Weise moglich. 

Fur die Ausfuhrungsbeispiele der Fig. 3 und 4 ist die 
Dichtkante 17 von besonderer Bedeutung, da in diesen 
Varianten der die Abdichtung gegenuber der Anlagefla- 
che 9 bewirkende Ringkragen 4 ein separates Bauteil ist 
und demnach auch eine Abdichtung gegenuber der End- 
scheibe 3 erforderlich ist Bei der SchweiBverbindung 
35 des Ringkragens 4 mit der Endscheibe 3 entsprechend 
Fig. 3 wird diese Abdichtung durch die SchweiBstelle 22 
gewahrleistet Jedoch kann die Rastverbindung 23, 24 
entsprechend Fig. 4 diese Abdichtung nicht in ausrei- 
chendem MaBe gewahrleisten, so daB in diesem Fall 
40 eine zusatzliche Dichtung, wie beispielsweise durch die 
Dichtkante 17, notwendig ist Ebenso kann,auch das auf 
der Auflageflache 7 aufliegende axial freie Ende des 
vierten Bereiches 15 eine Dichtkante 25 bildea 

45 Patentanspruche 

1. Endscheibe aus elastischem Kunststoff fur ein 
radial durchstromtes, austauschbar in einem Filter- 
gehause einsetzbares Ring-Filterelement, die radial 
50 innen oder auBen als radial wirkende und axial ver- 
schiebbare Dichtung gegenuber einer zylindrischen 
Anlageflache des Filtergehauses ausgebildet ist, 
insbesondere fur ein Ol- oder Kraftstoffilter vor- 
zugsweise eines Kraftf ahrzeuges, wobei die radial 
55 wirkende Dichtung ein an der Endscheibe angeord- 
neter Ringkragen ist, der sich von der stirnseitigen 
Ebene der Endscheibe im wesentlichen axial er- 
streckt, dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Ringkragen (4) entlang seiner 
60 axialen Erstreckung wenigstens zwei unter- 

schiedlich gegenuber der stirnseitigen Ebene 
der Endscheibe (3) geneigte Bereiche (5, 6) be- 
sitzt von denen ein an die stirnseitige Ebene 
der Endscheibe (3) angrenzender erster Be- 
es reich (5) zur jeweiligen Anlageflache (9) des 
Filtergehauses hinfuhrend und ein daran an- 
grenzender zweiter Bereich (6) von der Anla- 
geflache (9) wegfuhrend geneigt ist, wobei der 
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Ringkragen (4) im Bereich des Neigungswech- 
sels des ersten und zweiten Bereiches eine an 
der Anlageflache (9) des Filtergehauses anlie- 
gende Dichtlippe bzw. Dichtkante (1 1) bildet, 

— daB das axial freie Ende des geneigten Be- 5 
reiches (6) am freien Ende des Ringkragens (4) 
axial verschiebbar an einer zylindrischen Auf- 
lageflache (7) radial anliegt, und 

— daB der Ringkragen (4) der Endscheibe (3) 
durch sein Anliegen an der Anlageflache (9) 10 
des Filtergehauses und an der zylindrischen 
Auflagefl&che (7) radial verspannt ist 

2. Endscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ringkragen (4) bezuglich des 
Ring-Filterelementes (1) innen an der stirnseitigen 15 
Ebene der Endscheibe (3) angeordnet ist 

3. Endscheibe nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zylindrische Auflageflache (7) fur 
das axiale freie Ende des Ringkragens (4) der End- 
scheibe (3) eine am Ringfilterelement (1) angeord- 20 
nete, das Filtermaterial radial innen bzw. radial au- 
Ben begrenzende Rohrzarge (8) ist 

4. Endscheibe nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die von der Rohrzarge (8) gebildete 
Auflageflache (7) ein radial zuruckgenommener 25 
Bereich ist 

5. Endscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zylindrische Auflageflache (7) fur 
das axiale freie Ende des Ringkragens (4) der End- 
scheibe (3) ein den Ringkragen (4) radial innen bzw. 30 
radial auBen begrenzender, separater Stutzring (12) 
ist 

6. Endscheibe nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stutzring (12) mit dem Ringkra- 
gen (4) verrastbar ist, wobei der Stutzring (12) ei- 35 
nen radial abstehenden Wulst (13) aufweist, der im 
eingerasteten Zustand in den zwischen dem Stutz- 
ring (12) und dem Bereich des Neigungswechsels 
des ersten und zweiten Bereiches (5) und (6) ausge- 
bildetenFreiraumeingreift 40 

7. Endscheibe aus Kunststoff fur ein radial durch- 
stromtes, austauschbar in einem Filtergehause ein- 
setzbares Ringfilterelement, die radial innen oder 
auBen als radial wirkende und axial verschiebbare 
Dichtung gegenuber einer zylindrischen Anlagefla- 45 
che des Filtergehauses ausgebildet ist, insbesonde- 

re fur ein 01- oder Kraftstoffilter vorzugsweise ei- 
nes Kraftfahrzeuges, wobei die radial wirkende 
Dichtung ein an der Endscheibe angeordneter 
Ringkragen ist, der sich von der stirnseitigen Ebene 50 
der Endscheibe im wesentiichen axial erstreckt, da- 
durch gekennzeichnet, 

— daB der Ringkragen (4) und die Endscheibe 
(3) als separate Bauteile ausgebildet sind, wo- 
bei der Ringkragen (4) aus elastischem Materi- 55 
al besteht und unter Ausbildung eines einseitig 
offenen Zwischenraumes (20) mit einer sich 
parallel zum Ringkragen (4) erstreckenden 
Hulse (21) verbunden ist, 

". — daB der Ringkragen (4) entlang seiner 60 
axialen Erstreckung wenigstens zwei unter- 
. schiedlich gegenuber der stirnseitigen Ebene 
/ der Endscheibe (3) geneigte Bereiche (5, 6) be- 
^ • ... sitzt, von denen ein an die Hulse (21) angren- 
• - zender erster Bereich (5) zur jeweiligen Anla- 65 

^ geflache (9) des Filtergehauses hinf uhrend und 
, ein daran angrenzender zweiter Bereich (6) 
von der Anlageflache (9) wegfuhrend geneigt 


ist, wobei der Ringkragen (4) im Bereich des 
Neigungswechsels des ersten und zweiten Be- 
reiches eine an der Anlageflache (9) des Filter- 
gehauses anliegende Dichtlippe bzw. Dicht- 
kante (11) bildet, 

— daB an der Endscheibe (3) ein axial abste- 
hender Stutzkragen (19) angeformt ist, der in 
den Zwischenraum (20) zwischen Hulse (21) 
und Ringkragen (4) einfiihrbar ist, wobei das 
axial freie Ende des geneigten Bereiches (6) am 
freien Ende des Ringkragens (4) axial ver- 
schiebbar an einer zylindrischen Auflageflache 
(7) am Stutzkragen (19) radial anliegt, und 

— daB der Ringkragen (4) der Endscheibe (3) 
durch sein Anliegen an der Anlageflache (9) 
des Filtergehauses und am Snltzkragen (19) 
radial verspannt ist 

8. Endscheibe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ringkragen (4) mit dem Stutzkra- 
gen (19) durch VerschweiBen, insbesondere Ultra- 
schallverschweiBen, der Hulse (21) mit dem Stutz- 
kragen (19) verbunden ist 

9. Endscheibe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ringkragen (4) mit dem Stutzkra- 
gen (19) durch Einrasten der Hulse (21) am Stutz- 
kragen (19) verbunden ist, wobei auf der lnnenseite 
der Hulse (21) Sitzrillen (23) vorgesehen sind, die 
mit korrespondierenden Sitzrillen (24) am Stutz- 
kragen (19) zusammenwirken. 

10. Endscheibe nach einem der Anspruche 1,5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ringkragen (4) 
bezuglich des Ring-Filterelementes (1) auBen an 
der stirnseitigen Ebene der Endscheibe (3) ange- 
ordnet ist 

11. Endscheibe nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein an 
den zweiten Bereich (6) angrenzender, zur Anlage- 
flache (9) hinfuhrend geneigter dritter Bereich (14) 
und ein daran angrenzender, von der Anlageflache 
(9) wegfuhrend geneigter vierter Bereich (15) vor- 
gesehen sind, wobei der Ringkragen (4) im Bereich 
des Neigungswechsels des dritten und vierten Be- 
reiches eine an der Anlageflache (9) des Filterge- 
hauses anliegende Dichtlippe bzw. Dichtkante (16) 
bildet 

12. Endscheibe nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ringkragen (4) im Bereich des 
Neigungswechsels des zweiten und dritten Berei- 
ches (6) und (14) eine an der zylindrischen Auflage- 
flache (7) anliegende Dichtlippe bzw. Dichtkante 
(17) bildet 

13. Endscheibe nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB der axiale Abstand zwischen 
der durch den Neigungswechsel des ersten und 
zweiten Bereichs (5) und (6) gebildeten Dichtkante 
(11) und der durch den Neigungswechsel des drit- 
ten und vierten Bereichs (14) und (15) gebildeten 
Dichtkante (16) derart bemessen ist, daB diese 
Dichtkanten (11) und (16) beiderseits einer in der 
Anlageflache (9) des Filtergehauses eingebrachten 
Offnung, insbesondere einer Leerlaufbohrung (18), 
an der Anlageflache (9) des FDtergehauses anlie- 
gen. 

14. Endscheibe nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das auf 
der Auflageflache (7) aufliegende axial freie Ende 
des Ringkragens (4) eine Dichtlippe bzw. Dichtkan- 
te (25) bildet 
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15. Endscbeibe nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die durch 
die Neigungswechsel ausgebildete(n) Dichtkante(n) 
(It 16, 17, 25) etwa linienfdrmig an der (jeweils) 
zugeordnetenFlache(7 t 9)anliegt(anliegen). 5 

16. Endscbeibe nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, daB ein in 
dem Bereieh des Neigungswechsels des Ringkra- 
gens (4) zwischen dem Ringkragen (4) und der zy- 
lindrischen Auflageflache (7) des Ring-Filterele- l0 
mentes (1) vorhandener Freiraum durch ein radial 
elastisch nachgiebiges Element (10) ausgef ullt ist 
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